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1 Background 

Yukon Zinc Corporation’s (YZC) Wolverine Mine (Mine),  located  in the southeast Yukon (Figure 1‐1)  is a 
zinc‐silver‐copper‐lead‐gold underground mining project that will process up to 1,700 t/d of diluted ore.  
The Mine is expected to be in operation for a period of about nine years.  For a detailed description of all 
Mine components, and schedule of activities, refer to the General Site Plan 2008‐04.   Reclamation and 
closure activities will occur over a three‐year period as described  in the Wolverine Project Reclamation 
and Closure Plan 2008‐02. 

 

Figure 1‐1: Location of Yukon Zinc Corporation’s Wolverine Mine 

1.1 Scope and Objectives 

This  Waste  Management  Plan,  Version  2010‐03  (WMP),  an  Environmental  Protection  Plan 
required by Quartz Mining License QML‐0006 (QML) Section 12.1, supersedes the previous version 
2009‐02.  QML Section 12.1 requires that the WMP include: 

a) a description of  the handling,  collection,  storage and disposal of   waste  for  the  various 
waste  streams generated by  the Undertaking,  including non‐hazardous  solid wastes and 
special wastes; and 

b) a description of the management of water treatment sludges. 
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At this time, there  is no sludge generation on‐site as all underground mine and collected surface 
waters are pumped directly to the tailings facility for storage.  It is not predicted that there will be 
any sludges until approximately 2012.  YZC will revise the WMP to reflect operational changes, as 
necessary. 

All wastes will be handled, stored and disposed of according  to  the appropriate  regulations and 
permits issued under the Yukon Environment Act, including Environment Act Permit 4201‐81‐014 
(Environment Act Permit) and Land Treatment Facility Permit 4202‐24‐022 (LTF Permit). 

All personnel associated with waste handling, storage and disposal will be knowledgeable of the 
contents  of  this  plan,  including  the  conditions  and  requirements  of  the  applicable  permits 
(included in Appendix A).   

1.2 Definitions 

For  consistency  in  interpretation with  the  contents  contained  herein,  the  following  terms  are 
defined: 

 Bear‐proof container is a container sealed to prevent the escape of attractant odours and 
strong enough to exclude a bear from the contents. 

 Cell means  a  discrete  area  of  a  solid waste  facility  or  dump  into which  solid waste  is 
deposited for permanent disposal and includes such areas that are no longer used for that 
purpose. 

 Class  9  Hazardous  Wastes  are  miscellaneous  products,  substances  or  organisms 
considered to be dangerous to life, health, property, or the natural environment1. 

 Contaminated Material means any soil, snow, sediment, or water  that has one or more 
parameters in excess of applicable standards in the Contaminated Sites Regulation. 

 Non‐putrescible Waste means any waste  that contains no more  than  trivial amounts of 
putrescible materials; examples include construction waste, cardboard, demolition debris, 
etc.  

 Open Burning means  the combustion of material without control of  the combustion air 
and  without  a  stack  or  chimney  to  vent  the  emitted  products  of  combustion  to  the 
atmosphere. 

 Putrescible Waste contains organic matter that is capable of being decomposed and may 
be capable of attracting or providing food for wildlife (e.g., kitchen waste). 

 Solid waste  includes waste which  originates  from  residential,  commercial,  industrial  or 
institutional sources, from the demolition or construction of buildings or other structures 
or  is  specified  in  a  solid  waste  management  plan  to  be  solid  waste  and  for  greater 
certainty  includes  litter, as defined the Environment Act, R.S.Y. 2002, c. 76, but does not 
include untreated brush or wood products that are not mixed with other materials. 

 Special waste is a waste requiring special handling, storage, or destruction and prescribed 
as special waste by regulation whether or not  the waste has any commercial value or  is 
capable of being used for a useful purpose1 (e.g., waste oil).  

 Waste includes solid and special waste. 

                                                 
1 Revised Statutes of the Yukon: Environment Act Part 10 Section 118: Hazardous Substance and Pesticides  (2002) 
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2 Waste Infrastructure 

This  section  outlines  infrastructure where wastes  are  handled,  stored  and  disposed  of,  including  the 
Landfill Area, Camp, Industrial Complex, Special Waste Storage Pad, Procon Maintenance Shop, and the 
Land Treatment Facility. The locations of waste infrastructure are shown on Figure 2‐1.   

2.1 Landfill Area 

The Landfill Area is located between the Airstrip and the Industrial Complex off the access Road at KM 
26.2  and  is  comprised of  the  landfill;  the  incinerator;  and  the waste  storage  and open burn  area, 
described below.  The Environmental Department will inspect the Landfill Area weekly and fill out the 
Landfill Area Inspection Log sheet (Appendix B). 

2.1.1 Landfill 

The landfill will accommodate non‐putrescible waste generated over the life of the Mine and will 
be operated in a manner that will facilitate landfill closure at the cessation of Mine operation.  The 
landfill is a flat cleared area with cells for the burial of material (Picture 2‐1 and Picture 2‐2).  The 
landfill contains a sea‐can container to temporarily house waste generated by contractors and/or 
operations personnel until it is segregated by the Site Services Department for either incineration 
or  off‐site  disposal  or  recycling  (Picture  2‐3).    Two  containers  for  storing  large‐sized  waste 
batteries are also positioned within the landfill enclosure (Picture 2‐4). 

 

Picture 2‐1: Active (middle right of picture) and future cells within the landfill.  Note the 
electric fence that surrounds the landfill. 
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Picture 2‐2: Active cell containing waste with cover material adjacent to the cell. 

 

 
Picture 2‐3: North‐east section of Landfill Area showing incinerator (far left), beverage 
recycling container (middle green shack), and garbage drop‐off sea‐can (far right). 
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Picture 2‐4: Used lead‐acid battery storage containers located within the Landfill Area. 

A sign at the entrance to the landfill lists conditions for use, emergency contacts and procedures, 
and  items  that may  not  be  disposed  of  within  the  facility  such  as:  hazardous  wastes,  acids, 
corrosives,  solvents,  oily  wastes,  explosives,  or  unsterilized  medical  waste.    As  per  the 
Environment Act Permit, a gated electric exclusion fence surrounds the landfill and is operational 
from  May  1  to  October  31  (Picture  2‐5),  to  prevent  dangerous  wildlife  from  entering  the 
encompassed areas of the site.  If there are tracks or other signs of dangerous wildlife attempting 
to access the landfill, the fence will be activated between November 1 and April 30. 

 

Picture 2‐5: High Voltage Bear Fence.
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Figure 2‐1: Location of Special Waste Storage Area, Landfill and Incinerator, and Waste Storage and Open Burn Area
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2.1.2 Incinerator 

A Westland  Dual  Chamber  Incineration  System, Model  #CY‐100‐CA‐D‐O,  is  located  within  the 
fenced Landfill Area  (Picture 2‐6).   Adjacent to the  incinerator  is an ash bin, where ash from the 
incinerator is transferred prior to disposal in the landfill. 

 

Picture 2‐6: Incinerator (centre right) and ash storage bin (centre left) sitting on cement slab. 

2.1.3 Waste Storage and Open Burn Area 

The waste storage and open burn area is located upslope of the Landfill Area.  The waste storage area 
(Picture 2‐7) stores all recyclable and potentially re‐usable items that will ultimately be shipped off‐site.  
Signs delineate the segregated piles, which include steel, tires, wood wastes and plastics.  The open burn 
area is shown in Picture 2‐8. 
 

 

Picture 2‐7: Sign showing direction of steel and wood piles with steel pile in background. 
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Picture 2‐8: Open burn area.  

2.2 Camp and Industrial Complex 

The  camp  waste  infrastructure  serves  the  kitchen,  office  complex,  dormitories  and  site  vehicle 
parking lot.  Bear–proof containers are located behind the kitchen facilities and in front of the office 
complex.  Recycling bins for refundable beverage containers and aerosol container bins are located in 
the recreation hall, kitchen and all offices and dormitories.  Used alkaline battery bins are located in 
the kitchen facilities, Administration Office, and the Environmental Office, all located at the Camp. 

The  Industrial Complex waste  infrastructure  serves  the Portal  (i.e., Procon Mining Office  complex), 
the  Crusher,  the Mill,  the  Truck  Shop  and  the  Assay  Lab.    This  infrastructure  includes  bear‐proof 
general waste containers, recycling bins, aerosol bins, and bins for storing used alkaline batteries. 

2.3 Special Waste Storage Pad 

The Special Waste Storage Pad is located east of the industrial complex area at KM 29 (Figure 2‐1) and 
is used for the storage of waste oil and diesel (in 45 gallon drums or tanks) and Class 9 items (such as 
aerosol containers and used batteries).  In 2011, a new Special Waste Storage Pad will be prepared at 
the  old  temporary  construction  camp  area  (Figure  2‐1),  after  which  the  current  pad  will  be 
decommissioned.  A used 45 gallon drum storage (laydown) area is currently at this new location. 

2.4 Procon Maintenance Shop 

The waste oil burner located in the Procon Maintenance Shop (Picture 2‐9) burns waste hydrocarbons 
to generate heat.  Waste products consumed by the burner include: 

•  Crankcase oil; 

•  Automatic transmission fluid; 

•  Hydraulic oil; and 

•  Fuel Oils #2 (truck diesel and heating oil), #4 (blend of diesel, distillate or residual fuel oil) and #5 
(residual fuel oils or heavy fuel oils). 
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Picture 2‐9: Waste Oil Burner in Procon Maintenance Shop 

2.5 Land Treatment Facility 

YZC operates a Multi‐Use Land Treatment Facility (LTF) for the purposes of acceptance, storage and 
treatment of soil and/or water contaminated with 1) petroleum hydrocarbons, 2) ethylene glycol, and 
3) other contaminants below the standards for industrial land use.  This facility is located east of the 
airstrip (Figure 2‐1), and is permitted by LTF Permit.  It has delineated remediation areas for ethylene 
glycol,  oil,  gas  and  diesel  hydrocarbon  contaminated  soil  and  snow, which  are  identified  by  signs 
(Picture  2‐10).    As  material  is  remediated  (i.e.,  meets  Yukon  Contaminated  Sites  Regulations 
Numerical Soil Standards for Industrial Land Use),  it  is removed from the facility for use  in  industrial 
activities, following approval from Yukon Environment. 

 

Picture 2‐10: LTF with signs that delineate the locations of different types of contaminated 
material. 
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3 Solid Waste Management 

This section outlines how solid wastes are handled, stored and disposed of.  Non‐hazardous solid waste 
is segregated  into putrescible and non‐putrescible wastes. Non‐putrescible waste  is further segregated 
into recyclable, burnable and non‐burnable material. Table 3‐1 outlines the handling and storage of solid 
waste and Figure 3‐1 summarizes the disposal requirements for the wastes generated by the Mine.   

Table 3‐1: Handling, Storage and Disposal of Solid Waste 

Type  On‐site Storage Location Disposal 

Kitchen Waste  Bear‐proof containers  Incinerate 

Beverage Containers  Recycling Bins Off‐site disposal

Office and Dormitory Garbage   Garbage Bins/Bear‐proof containers Incinerate 

Untreated Wood; Paper, Plywood & 
Particle Board 

Open Burn Area Open burn 

Treated Wood  Waste Storage Area Incinerate 

Heavy Plastics  Waste Storage Area Landfill/Incinerator1

Light Plastics/Construction Debris  Waste Storage Area Open burn2/Incinerator

Steel  Waste Storage Area Off‐site Disposal facility

Oil Drums (empty)  Empty drum laydown Off‐site disposal

Reagent Drums (empty)  Empty drum laydown Landfill/Off‐site disposal3

Used reagent and shotcrete bags  Open Burn Area Open burn4/Incinerator

Ash from Incinerator/Open burn area  Ash Bin Landfill 

Tires (rim size < 24” diameter)  Waste Storage Area Barrier use or off‐site disposal 
facility 

Tires (rim size > 24” diameter)  Waste Storage Area Barrier use or land filled

Alkaline batteries  Battery bins (Camp kitchen and 
Admin/Environmental Offices) 

Landfill 

1. Heavy plastics will be incinerated when safe to do so, or else will be put in landfill  

2. Light plastics intermixed with construction debris may be open burned but materials should be separated as much as possible prior to burning 

3. Empty reagent drums must be rinsed prior to being crushed and landfilled or sent off site for recycling 

4. Empty reagent bags must be rinsed prior to incineration. If unable to incinerate safely, bags can be open‐burned. 
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5. Tires with rim size >24.5” can be buried, all smaller tires may be stored at the waste storage area (for use as vehicle barriers, portal plug, etc.)
6. Paint must be hardened to be disposed of in the landfill; otherwise paint is stored at the special waste storage pad prior to shipment offsite
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Figure 3‐1: Solid and Special Waste Storage and Disposal Requirements 
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The  following  sections  outline  disposal  procedures  of  solid  waste,  as  Environment  Act  Permit 
requirements.    Approval  from  Yukon  Environment must  be  obtained  prior  to  any  change  in  waste 
disposal methods. 

3.1 Recyclable Material 

Recyclables must be washed  to minimize wildlife attractants before  storing. Refundable  recyclable 
materials include: 

 Aluminum and tin pop/juice cans 

 Plastic beverage containers 

 Glass beverage containers 

 Tetra packs 

 Waxed cardboard juice containers 

These items will be stored in designated recycling bins until they are transported off‐site for donation 
to a local charity for refund.   

3.2 Burial of Solid Waste 

Burial  of  solid waste  in  the  landfill will  be  conducted  by  a  trained  YZC  employee  following  these 
procedures: 

 Cover  any  exposed  solid waste  in  a  cell with  cover material  to  a  depth  of  0.1, metres  to 
prevent windblown solid waste and attraction of birds after every 0.5 metres of solid waste is 
deposited. This procedure may not be possible between November 15 and April 15  if cover 
material cannot be reasonably obtained. 

 Dispose of ash (from incinerator or open burning) by: 

a) Placing it in a cell and following the cover procedures outlined above; or 

b) Placing it in a covered metal container suitable for transporting it to a permitted solid 
waste disposal facility. 

 Divert surface water run‐off away from the landfill. 

 Approval of all data analysis of any contaminated material must be obtained from the Yukon 
Environment Branch prior to deposition into a cell. 

 Deposition  of  special  wastes  or  materials  containing  contaminated  material  containing 
contaminants  in  excess  of  the  industrial  land  use  standards  in  the  Contaminated  Sites 
Regulation into a cell is prohibited (see Section 4 Special Waste Management) 

3.3 Incineration 

The incinerator is permitted to incinerate solid waste generated on site, including putrescible waste, 
domestic waste, hydrocarbon‐contaminated absorbent pads, and  industrial wastes.   The maximum 
solid waste that may be incinerated is 99 kg per day.   

Office and dormitory garbage bins will be emptied daily by  cleaning  staff and  transferred  to bear‐
proof containers  located behind the kitchen and  in front of the offices.   Putrescible waste from the 
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camp kitchen facilities will be placed into the bear‐proof containers by kitchen staff.  The Site Services 
Department  will  collect  and  transport  garbage  from  these  bear‐proof  containers  twice  daily  for 
incineration  to minimize wildlife  attraction.    Putrescible waste will  not  be  stored  for  a  period  of 
greater than seven days prior to incineration.   

The  incinerator  will  be  inspected  and  maintained  by  the  Site  Services  Department,  and  all 
maintenance activities will be logged.  

The  incinerator  operator will  be  a  trained  YZC  employee,  familiar with  the  incinerator  operating 
manual, and will follow these procedures: 

 Ensure that the integral components of the incinerator including the burners, gauges, valves, 
lines,  walls,  doors  and  exhaust  components,  are  maintained  in  accordance  with  the 
manufacturer’s  specifications  and  in  such  a  manner  as  to  provide  optimum  control  of 
contaminant emissions during all operating periods. 

 Ensure the all material is completely reduced to ash when incinerated. 

 Drip  dry/wring  out  hydrocarbon‐contaminated  absorbent  pads  (into  an  appropriate 
container) to ensure that no hydrocarbons are  leaking from the pads when they are  loaded 
into the incinerator. 

 Complete the Incinerator Log and Incinerator Pre‐Operational Check sheets (Appendix B) for 
any incineration activities.  The Incinerator Log sheets will be provided to the Environmental 
Department weekly.   The  Incinerator Pre‐Operational Check  sheets will be provided  to  the 
Site Services Supervisor.   

Approval from Yukon Environment is required prior to: 

 Incinerating any type of waste that is not identified above; 

 Any  change  to  existing  incineration  equipment,  including  the  addition,  removal  or 
replacement of any equipment; or 

 Any change in location of the incineration equipment. 

3.4 Open Burning 

Open burning will be conducted by a trained YZC employee who will follow these procedures: 

 Open burning of solid waste generated on site is only permitted until December 31, 2011. 

 The maximum mass of solid waste  that will be open burned  is 49 kg per day  (excluding 
untreated brush or wood products).  Approval from Yukon Environment must be obtained 
prior to open burning greater than 49 kg of solid waste per day. 

 Ensure a natural or artificially induced draft is present when solid waste is burned, that all 
material  is completely  reduced  to ash and  that no combustibles are allowed  to smolder 
(burn and smoke without flame). 

 Divert surface water run‐off from the active burning area. 

 Do not use waste petroleum products to assist with open burning of solid waste. 

 Other than waste plywood and particle board, do not open burn treated wood products 
including  but  not  limited  to  wood  products  that  have  been  treated  with  creosote, 
chromium copper arsenate [CCA], pentachlorophenol [PCP] or any type of paint. 
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 Open burn waste reagent bags and shotcrete bags as incinerating them poses some risk to 
incinerator operator safety.  Rinse reagent bags thoroughly before incineration. 

3.5 Used Tires 

Used tires will be collected and stored at the waste storage area.  Tires not used for the purpose of 
protection barriers or other on‐site uses will be hauled off‐site and disposed of in accordance with 
the Yukon Used Tire Management Program2.  Tires will be kept reasonably clean and not buried or 
burned, with  the  exception  of  tires with  rim  size  greater  than  24.5”, which  are  buried  at  the 
landfill.   

4 Special Waste Management 

This section outlines the handling, storage and disposal of special wastes.  Special wastes include waste 
oil, waste  oil  filters, waste  diesel, waste  anti‐freeze,  hydrocarbon/antifreeze  contaminated  adsorbent 
material  (absorbent pads, snow and soil), waste solvents and  lubricants  (and containers  in which  they 
are contained), used aerosol containers, used hydraulic hoses, used lead‐acid batteries, medical wastes, 
and  some  waste  mill  reagents.    Figure  3‐1  summarizes  the  special  waste  storage  and  disposal 
requirements for the Mine and Table 4‐1 outlines the storage and disposal of special waste. 

Table 4‐1: Storage and Disposal of Special Waste 

Type  On‐site Storage Location Disposal 

Waste oil 
Special Waste Storage Pad  Off‐site disposal facility 

Procon Maintenance Shop  Waste Oil Burner 

Waste oil filters and 
hydraulic hoses 

Special Waste Storage Pad Incinerator 

Waste diesel 
Special Waste Storage Pad  Off‐site disposal facility 

Procon Maintenance Shop  Waste Oil Burner 

Waste antifreeze  Special Waste Storage Pad  Off‐site disposal facility 

Waste solvents/lubricants  Special Waste Storage Pad  Off‐site disposal facility 

Hydrocarbon/antifreeze 
contaminated adsorbent 
pads 

Clean up from spills Incinerator 

Hydrocarbon/antifreeze 
contaminated snow/soil 

Clean up from spills Land Treatment Facility

Used aerosol containers 
Class 9 bins – Special Waste Storage Pad 

Puncture and incinerate 
Class 9 bins – Landfill Area 

Used lead‐acid batteries 
Battery bins (Procon Maintenance Shop/Special Waste 
Storage Pad/Landfill Area)  Off‐site disposal facility 

Medical wastes  Medical waste containers (Mining and Medic offices)  Incinerator 

Waste Mill Reagents  Special Waste Pad 
Off‐site disposal facility 

Tailings waste stream 

                                                 
2 http://www.environmentyukon.gov.yk.ca/pdf/dmrone.pdf 
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YZC will handle and store special waste separately from solid waste to the extent practicable, and in the 
following manner to prevent endangering human and wildlife health and the environment: 

 Waste oil from piston aircraft will not be mixed with other waste oil. 

 Special  waste  will  not  be  mixed  with  any  other  material  unless  authorized  by  the  Yukon 
Environment Branch as an acceptable treatment/disposal option.  

 All  drums,  and  any  other  portable  containers  containing  special  wastes,  will  be  covered  to 
prevent container degradation from the sun or contamination by water from snow or rain.  They 
will also be stored off the ground to prevent container degradation by ground moisture. 

 Incompatible  substances will be  stored  separately  to prevent  contamination,  fires, explosions, 
gaseous  emissions,  leaching  or  other  discharges,  or  other  dangerous  conditions. Refer  to  the 
Material  Safety Data Sheets  (MSDS)  for more  information.   Master  copy MSDS binders  for all 
hazardous substances are available at the Environmental, Security and Medic offices and where 
products are used and stored.  MSDS copies for area specific hazardous substances are located in 
the Mill, the Procon Maintenance Shop and the Assay lab.  Special waste MSDS are provided in 
Appendix C. 

 The  contents of all  storage  containers will be  clearly marked.   Containers used  for  storage of 
special waste will be made of materials that will not adversely react with the special waste. 

 The  residue at  the bottom of any container used  for  the storage of special wastes will not be 
drained to the environment.  Such residue will be segregated and treated as a special waste until 
proven otherwise. 

 During storage or transport of any special waste, the container will be closed at all times and will 
not be opened, handled or stored  in a manner which may cause  it  to  leak.   Any special waste 
stored in leaking containers will be immediately removed or transferred to intact containers. 

 Every closed container that  

i. has a capacity of more than 230 litres; 

ii. is designed to be installed in a fixed location; and 

iii. will contain special waste 

will be certified by a  testing agency  recognized by  the Standards Council of Canada prior  to 
putting special waste in the container. 

Stored special waste will be shipped off‐site to an acceptable disposal or recycling  facility and YZC will 
participate  in  Environment  Yukon’s  annual  commercial  special  waste  collection,  occurring  in  late 
summer/early fall, as appropriate3. 

YZC will transport and transport special waste in the following manner: 

 No special wastes will be transported by YZC other than within the Mine site.  

 All special wastes transported off‐site will be  in accordance with applicable transport  laws, to a 
facility permitted in the Yukon or other jurisdiction to receive them, by a carrier permitted in the 
Yukon or  another  jurisdiction  to  receive  and  transport  special wastes.    If  the  facility  is  in  the 
Yukon,  both  the  facility  and  the  carrier  must  be  permitted  in  the  Yukon  according  to  the 
Transportation of Dangerous Goods Regulations (SOR/2008‐34). 

                                                 
3 http://www.environmentyukon.gov.yk.ca/monitoringenvironment/specialwastecollection.php 
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 A movement  control  document  (manifest) will  be  completed  to  document  each  shipment  of 
special waste (including volume), as per TDG Regulations noted above. 

 All  special wastes will  be  transported  and  transferred  in  such  a manner  as  to  prevent  their 
release into the environment. 

 All  vehicles  carrying  any  special  waste  will  be  secured  to  prevent  access  to  unauthorized 
personnel. 

4.1 Waste Oil and Filters 

The major sources of waste oil are from mobile equipment and power plant generators. The most 
common types of used oil are crank case oil, gear oil, transmission fluid, and hydraulic oil.  

Waste oil will be handled in two ways: by collection and disposal of via incineration in the Waste 
Oil Burner (located  in the Procon Maintenance Shop) for the purpose of space heating, or stored 
at the Special Waste Storage Pad and periodically removed from site.   

The waste oil  incinerated must  conform  to  the Standards  for Acceptable Contaminant  Levels  in 
Waste Oil as shown in Section 10.5 of the Environment Act Permit.  The waste oil feedstock will be 
analyzed if directed by and environmental protection officer to do so.  Oil from piston aircraft will 
not be incinerated, unless analyses are performed and the oil meets the standards noted above. 

Waste oil  filters  and hydraulic hoses will be drained of oil  and  incinerated.    Steps  required  for 
proper disposal include puncturing the top of the filter, setting the filter in a tray and allowing the 
oil to drain for approximately 24 hours before incineration.  

Empty oil drums will be drained, and stored at the empty drum laydown (Figure 2‐1) prior to being 
shipped offsite to a designated recycling facility. 

4.2 Waste Diesel 

Waste diesel will either be stored at the Special Waste Storage Pad and periodically shipped to a 
disposal facility or temporarily stored at the Procon Maintenance Shop and burned  in the Waste 
Oil Burner. 

4.3 Waste Antifreeze 

Waste antifreeze will be stored in containers that are leak‐free and have tight closures to prevent 
spills.  The containers will be stored at the Special Waste Storage Pad and periodically shipped to a 
disposal facility. 

4.4 Waste Solvents and Lubricants 

Small quantities of miscellaneous waste solvents and lubricants will be generated through routine 
site, equipment, and vehicle maintenance and repairs.   Most of these  liquids are flammable and 
toxic.    Solvents  will  be  recycled  (e.g.,  paint  thinners  and  strippers,  varsols,  degreasing  fluids, 
mineral spirits and petroleum distillates) or collected and stored in appropriate drums for regular 
shipment to a licensed recycle or disposal facility. The latter will be done for lubricants.  Containers 
will be  covered  to protect  them  from precipitation and will be kept  separate  from other waste 
products.  
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4.5 Contaminated Snow and Soil 

Spills  on‐site  may  include  hydrocarbons  (i.e.,  diesel,  waste  oil,  and  hydraulic  oil),  antifreeze, 
solvents  and  lubricants  and other hazardous materials. These  items each have  specific disposal 
methods: 

 Hydrocarbon  and  antifreeze  contaminated  soil  and  snow  will  be  excavated  and 
transported  to  the  LTF  –  samples  will  be  taken  by  the  Environmental  Department  to 
ensure compliance with the LTF Permit. 

 Hydrocarbon and antifreeze contaminated absorbent pads will be incinerated.   

 Solvents and  lubricants have specific disposal requirements as per the MSDS provided  in 
Appendix C. 

For further information, please refer to YZC’s Spill Contingency Plan V2010‐03. 

4.6 Used Aerosol Containers 

Used aerosol containers will be stored in leak proof bins located at the Procon Maintenance Shop, 
Special Waste Storage Pad, and landfill. These containers will be punctured before incineration to 
release  their pressure and  remaining contents.   The  scrap metal  resulting  from  the  incineration 
will be disposed of in the landfill. 

4.7 Used Lead­Acid Batteries 

Lead‐acid batteries from vehicles and heavy equipment will be stored in designated leak proof bins 
or on lined wooden pallets, located at the Procon Maintenance Shop, Landfill Area, and the Special 
Waste Storage Pad, and periodically shipped to a licensed recycle or disposal facility. The following 
steps must be adhered to in order to prevent acid leaks and spills, and to avoid contamination of 
the storage site:  

 Batteries will be placed on wooden pallets  in  secondary  containment  (i.e., on a  liner or 
berm) to prevent the escape of acid. 

 Before  putting  waste  batteries  on  the  pallet,  plastic  sheeting  will  be  placed  on  it  to 
completely enclose all of  the batteries  in a  continuous  sheet of plastic. All  sides will be 
wrapped  to protect  the batteries  from  the weather and  to prevent any acid  from being 
discharged into the environment.  

 Batteries will not be stacked more than three layers thick and each layer will be separated 
with a sheet of plywood or other suitable material.  

4.8 Medical Waste 

A small amount of medical waste (such as bandages) will be generated at the first aid rooms at the 
Mining and Medic Offices. This waste will be collected in designated purpose‐built containers, and 
then transported by the Site Services Department to the landfill for incineration. 

4.9 Waste Mill Reagents and Containers 

Figure 4‐1 outlines the management of waste reagent containers generated by the mill. 
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Figure 4‐1: Mill Waste Reagent Container Disposal Methods 

5 Inspections and Record Keeping 

Regular inspections and record keeping will be conducted as per Environment Act Permit requirements, 
as outlined in Table 5‐1 and Table 5‐2, respectively. 

 
Table 5‐1: Inspection Requirements 

Inspection Item  Requirement  Frequency 

Electric Fence at 
Landfill Area 

 The fence is sufficiently charged to deter wildlife; and 

 There is no vegetation or windblown litter or other 
items along the perimeter of the fence, that may act as 
ground 

Weekly (during period of 
activation) 

Waste Storage Areas  Verify correct segregation of wastes and mitigate 
accordingly 

Weekly 

Incinerator and Waste 
Oil Burner 

Visual inspection and maintenance on all incinerator 
components, and tanks, and piping supplying fuel to the 
incinerator 

Monthly 

Surface Water Runoff 
at Landfill Area 

Qualitative observations regarding flow rate, general flow 
direction, and any noticeable affects the run‐off is having on 
the facility 

Spring melt, or as required 
by Environmental 
Protection Officer 

 

Table 5‐2: Record Keeping Requirements 
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Records1  Requirement  Frequency 

Copy of Plans  Each plan developed under the permit, and any 
amendments to and approvals (if applicable) of each plan 

As appropriate 

All Inspections  Include: Name, date, observations, actions taken, date of 
each action: 

 Repair the damage or take other actions as 
required to bring site into compliance.   

 List any and all deficiencies remedied above and 
how and when they were remedied. 

Each inspection 

Incinerator stack tests  Test results  As Required 

Spills or Leaks  Include: substance involved, estimated quantity, date of 
observation, and cleanup procedures implemented 

As required (see Spill 
Contingency Plan V2010‐
3) 

Detailed Landfill Area 
Site Plan 

Locations of all active and closed cells and segregation 
areas. 

Updated as required 

Incinerator Operation  Daily Log:  

 Name of operator monitoring each burn;  

 Dates, times and length of operation of the incinerator 
of the incinerator each burn; 

 Content of each load (type, mix and mass); 

 Volumes and location of ash disposed; and 

 All maintenance activities, including dates and results of 
visual inspections and regular maintenance on all 
incinerator components and tanks and piping supply 
fuel to the incinerator. 

Daily (see Appendix B) 

Incinerator 
Malfunction 

In the event of an incinerator malfunction, a record must be 
made of the following: 

 Dates times and length of any emergency shutdown 
and/or malfunction; 

 Volumes and location of ash disposed of; and  

 The log entry date and name of person entering 
information. 

As required 

Special Waste   Estimated volumes of each type of special waste and 
their storage locations; 

 Inspections noted above for special waste; 

 Results of all required waste oil feedstock samples (as 
directed by an Environmental Protection Officer); 

 Name of any company that transports listed special 
waste from Mine site; and 

 A copy of any waste manifests used to transport special 
waste to or from the Mine site. 

As required 

1 – Records to be kept for a minimum of three years and to be available upon request for inspection by an Environmental Protection Officer 
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Appendix A:  Wolverine Mine Issued Environment Act Permits 

 Environment Act Permit 4201­81­014 
 Land Treatment Facility Permit 4202­24­022 
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Appendix B:  Landfill Area and Incinerator Sheets  

 Landfill Area Inspection Log 
 Incinerator Log 
 Incinerator Pre­Operational Check Sheet  
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Description of all maintenance and inspections (including fueling)

07-Feb-11 Sparky Burns-a-Lot 7:30 10:30 X X X 35 10 820 25 50 Fueled tank, pre-op inspection done, small leak on feed door gasket, needs repairing, inspected 
fuel line and cleaned blowers

07-Feb-11 Sparky Burns-a-Lot 19:30 20:30 X X 25 6 790 - - no maintenace done on second burn

Food, animal and vegetable wastes

Rubbish and garbage; office trash

Carcasses, medical waste, biosolids

Industrial processes wastes, spill pads, oil filters, hydraulic hoses

Cardboard and plastics

Open Burning

 Incinerator Log

Open burning of solid waste:

Kitchen/Putrescible waste:

General waste:

Animal solids:

Contaminated waste:

Incinerator Use



          

Incinerator Pre-Operational Check Sheet 

 

The purpose of the walk-around check is to ensure the incinerator is ready and 
safe for production operations.  The walk-around check must be performed by 
the qualified Operator designated to use the equipment prior to operation. 
Operators are to inform the Supervisor if machine problems are found during 
walk-around checks.  The Supervisor will arrange for maintenance, as 
required.  

 

 The appropriate P.P.E. is worn for working with the incinerator. 
 

 The burner chamber is cleaned out and no hot ambers or flames are present. 
 

 The seal around the door frame is inspected for rips, tears or absent sections. 
 

 The blower safety relay switch is not stuck and the retract spring is in good working order 
 

 The fire extinguisher is present and operational 
 

 The fuel shut off is free moving and not seized.  
 

 All fuel lines are inspected for leaks or abrasions.  
 

 No flammable material is in the immediate area of the incinerator.  
 

Operator Name:_______________________ Date:__________________   

 



Wolverine Project  Waste Management Plan
  QML‐0006
 

Yukon Zinc Corporation  February 2011
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MSDS NUMBER

MATERIAL SAFETY DATA SHEET March 22, 2010 W-3060

    EMERGENCY TELEPHONE COMPANY CHEMTREC

             NUMBERS 405-665-6565 800/424-9300

I.   PRODUCT IDENTIFICATION

PRODUCT CHEMICAL NAME   AND  SYNONYMS

ULTRA LOW SULFUR DIESEL FUEL (DYED) Petroleum Hydrocarbon Mixture, Distillate, 

  

CHEMICAL FAMILY FORMULA

Petroleum Hydrocarbon Distillate  C11 - C20

National Fire Protection Association Hazard Rating Codes HEALTH CODE   FIRE CODE REACTIVITY  CODE

Least - 0 Slight - 1

Moderate - 2 High - 3 Extreme - 4        0          2           0

II.  SUMMARY  OF   HAZARDS

CAUTION! COMBUSTIBLE LIQUID AND VAPOR.  HARMFUL IF INHALED AND MAY CAUSE DELAYED LUNG INJURY.

CAN CAUSE NERVOUS SYSTEM DEPRESSION. ASPIRATION HAZARD IF SWALLOWED - CAN ENTER LUNGS AND 

CAUSE DAMAGE. Keep away from heat and flame.  Avoid breathing vapor.  Use ventilation adequate to keep vapor 

below recommended exposure limits.   Avoid contact with eyes, skin and clothing.   Wash thoroughly after handling.

NIOSH, EPA, & current literature have indicated that breathing whole diesel exhaust over a working lifetime may cause

cancer in humans.  Animals exposed to whole diesel exhaust over a lifetime have developed lung tumors (cancer).

Diesel exhaust may cause eye irritation, headache, light-headedness, nausea, vomiting, heartburn, weakness, numbness,

tingling in the extremities, chest tightness and wheezing. Cough and labored breathing have been reported in

garage workers without adequate ventilation (air circulation) in the garage.

DOT Hazardous Material DOT SHIPPING NAME AND NUMBER DOT HAZARD CLASS

       3

YES       Diesel Fuel, 3, NA1993, III

  (Flammable Liquid)

III.  HAZARDOUS COMPONENTS

INGREDIENT       %  RANGE        PEL/TLV      HAZARD

Straight Run Middle Distillate      60 to 100 % Petroleum Distillate Combustible

 (CAS # 64741-44-2) TWA - 400 ppm Acute Health

Chronic Health

Light Catalytic Cracked Distillate       0 to 40 % Petroleum Distillate

 (CAS # 64741-59-9) TWA - 400 ppm

   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

Diesel exhaust contains:  Nitrogen Dioxide, Sulfuric Acid, Sulfur Dioxide, Aliphatic Aldehydes, Soot containing

Polynuclear Aromatic Hydrocarbons, Carbon Monoxide, Hydrogen Sulfide.
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    IV.  HEALTH INFORMATION

EXPOSURE BY

ROUTE OF ENTRY         EXPOSURE CHARACTERISTICS AND FIRST AID

  Acute:  Headache, nasal and respiratory irritation, nausea, drowsiness, 

EFFECTS   breathlessness, fatigue, central nervous system depression, convulsions,

  and loss of consciousness.

INHALATION

Move exposed person to fresh air.  If breathing has stopped, perform 

FIRST AID artificial respiration.   Get medical attention as soon as possible.

Acute:   irritation

EFFECTS

Chronic:   dermatitis

SKIN

If clothing soaked, immediately remove clothing and wash skin with

soap and water.  Launder clothing before wearing.  Get medical

FIRST AID attention promptly.

Acute:   irritation

EFFECTS

EYES

Immediately flush  eyes with water for a minimum of 15 minutes,

occasionally lifting the lower and upper lids.  Get medical attention

FIRST AID promptly.

Acute:  aspiration hazard, headache, nausea, drowsiness, fatigue,

EFFECTS pneumonitis, pulmonary edema, central nervous system depression,

SWALLOWING convulsions and loss of consciousness.

INGESTION

Call a physician immediately,  ONLY induce vomiting at the instruction

FIRST AID of a physician.  Never give anything by mouth to an unconscious person

Medical conditions Generally 

Agravated by Exposure N/AV

LISTED AS  NOT LISTED        X    NATIONAL TOXICOLOGY PROGRAM_____

POTENTIAL CARCINOGEN  INTERNATIONAL Agency for Research on Cancer ______ OSHA _____

OR CARCINOGEN
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V.  EMPLOYEE  PROTECTION

RESPIRATORY PROTECTION  (NIOSH APPROVED RESPIRATORS SEE OSHA  STD. 1910.134)

Up to 4000 ppm, half-mask organic vapor respirator. Up to 20,000 ppm, full-face organic vapor respirator or full-face 

supplied air respirator. Greater than 20,000 ppm, fire fighting, or unknown concentration, self-contained breathing

apparatus with positive pressure.

  EYE

Safety glasses, chemical goggles or face shield as appropriate.

  SKIN

Gloves:  Nitrile, neoprene or other material resistant to distillate.

VENTILATION

Maintain local or dilution ventilation to keep air concentration below 400 ppm. Loading, unloading,  tank  gauging,

etc., remain upwind. Request assistance of safety and industrial hygiene personnel to determine air concentrations.

VI.  FIRE PROTECTION INFORMATION

FLASH POINT AND METHOD   AUTOIGNITION TEMPERATURE   FLAMMABLE LIMITS % VOLUME IN AIR   LOWER   UPPER

  ESTIMATED   ESTIMATED        0.7       6

Tag Closed Cup   130 ' F   490 'F

EXTINGUISHING MEDIA

Carbon dioxide, dry chemical, or foam.  Water stream may spread fire, use water spray only to cool containers

exposed to fire.  If leak or spill has not ignited, use water spray to disperse the vapors.

HAZARDOUS DECOMPOSITION PRODUCTS

Incomplete combustion can yield carbon monoxide and various hydrocarbons.

FIRE AND EXPLOSION HAZARDS

Can form combustible mixtures with air when heated.

STORAGE

        Do not store with strong oxidizers.  Store as OSHA Class II combustible liquid.

HAZARDOUS POLYMERIZATION  STABILITY

WILL NOT OCCUR      X     MAY OCCUR_______   STABLE     X    UNSTABLE______

VII.  PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES

BOILING POINT   Reid VAPOR PRESSURE  (RVP) at 100 'F   EVAPORATION (ETHYL ETHER = 1)

  330 - 675  'F   ESTIMATED   less than  0.1  pound   ESTIMATED      slower

PERCENT VOLATILE BY VOLUME   AVG. MOLECULAR WEIGHT APPEARANCE    May be clear to yellow-brown  

(%)     100     N/A

ODOR   DROP POINT  ESTIMATED VAPOR DENSITY (AIR = 1)

    Diesel Fuel Pour Point  -25 to +10 'F      6

SPECIFIC GRAVITY   VISCOSITY SOLUBILITY (G/100g WATER AT 20° C)

   0.8  to  0.9  2 to 4 cs at 100'F Negligible
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VIII.  ENVIRONMENTAL PROTECTION

S

P     Notify emergency response personnel.  Evacuate area and remove ignition

I     sources.  Build dike to contain flow.  Remove free liquid, do not flush

L     to sewer or open water.  Pick up with inert absorbent and place in

L     closed container for disposal.

S

D

W I     Utilize licensed waste disposal company.  Consider recycling or 

A S     incineration.  Utilize permitted hazardous waste disposal site or 

S P     industrial waste disposal site as appropriate.

T O

E S

A

L

ADDITIONAL INFORMATION

The following chemicals are subject to the reporting requirements of section 313 of Title III of 

the Superfund Amendments and reauthorization Act of 1986 and 40 CFR Part 372:

PREPARED BY   DATE PREPARED

Johnnie L. Ray March 22, 2010

DISCLAIMER

The information and recommendations contained in this publication have been compiled from sources

beleived to be reliable and to represent the best current opinion on the subject at the time of publication. 

Since we cannot anticipate or control the many different conditions under which this information or our

products may be used, we make no gurantee that the recommendations will be adequate for all individuals

or situations.  Each user of the product described herein should determine the suitability of the described

product for his particular purpose and should comply with all federal and state rules and regulations

concerning the described product.

ABBREVIATIONS

CAS # Chemical Abstracts Service Number

N/A Not Applicable

N/AV Not Available

ppm Parts per million

PEL Permissible Exposure Limit

TLV Threshold Limit Value

Both the OSHA PEL and the American Conference of Governmental Industrial

Hygienists TLV were reviewed.  Where a difference existed, the more restrictive

of the two was selected.

STEL Short Term Exposure Limit

TWA Time-Weighted Average
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